Die NEUE GENERATION DER BALTIBOND-
HYBRID-KUNSTSTOFFBESCHICHTUNG

Sparen Sie bis zu 33% an Wasser und
Chemikalien

3 gute Griinde, sich fiir die neve
Generation der Baltibond-Hybrid-Kunststoff-
beschichtung zu entscheiden
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Sparen Sie bis zu 33% an Wasser und
v Verldngern Sie die Lebensdauer lhres Chemikalien

Verdunstungskiihlgerits

Im Vergleich zu einem Gerit aus unbeschichtetem verzinktem Stahl kann
v Verringern Sie den Wasserverbrauch ein mit der neuen Generation der Baltibond-Hybrid-Kunststoffheschichtung
geschiitztes Gerit bei hoherer Eindickung arbeiten und die Grenzen bei

durch hshere EdeCkung der Wasserqualitit erweitern. Sie kinnen mit derselben Eindickung wie
v Verringern Sie den Chemikalien- bei einer Ausfiihrung ganz aus Edelstahl 304L arbeiten.
verbrauch durch hohere Eindickung Dies filhrt zu Wasser- und Chemikalieneinsparungen bis zu 33%.

v Erleben Sie eine wirtschaftliche
Alternative zu Edelstahl 304
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v verringert die Bildung von Biofilm Venker e o ’
Kunststoffbeschichtung

v erleichtert die Innenreinigung

Die Auswirkung der Eindickung auf den Wasser- und Chemikalienverbrauch

> Die neueste Technologie

Die neue Generation der Baltibond-Hybrid-Kunststoffheschichtung ist das
Ergebnis einer sttiindigen Prozessverbesserung. Beim Kauf eines BAC-
Wusserubgube Geriits kannen Sie sich auf hochwertiges Konstruktionsmaterial verlassen,
welches immer der neuesten Technologie entspricht. Dariber hinaus kann
die neue Generation der Baltibond-Hybrid-Kunststoffbeschichtung bei
durch hahere Eindickung mechanischen Schiden problemlos ausgebessert werden.

v Verringern Sie die Chemikalien- und

v Verringern Sie den Wasserverbrauch



in den folgenden Grenzen zu halten.

> Qualitdtsrichtlinien des Umlaufwassers

Um eine lange Lebensdauer lhres Verdunstungskihlgeriits sicherzustellen, empfehlen wir Ihnen die Wasserqualitit immer
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Neue Generation der

WasserqualitdtsmaBstab Baltibond-Hybrid- Edelstahl 304L Verzinkter Stahl
Kunststoffbeschichtung

pH 6.5 bis 9.2 6.5 his 9.2 6.5 bis 9.0
pH wiihrend der anfingliche Unter 82 Unter 8.2

Pussivierung (nur fiir Ger't:;:hr::)l; :::It;rverzmkter- (nur fiir Gerit:h.::; :::;rverzmkler— Unter 8.2
Gesamthiirte (als CaCO) 50 bis 750 mg/I 50 bis 750 mg/I 50 bis 600 mg/I
Gesamtalkalinitif (als CaCO,) max. 600 mg/ max. 600 mg/| max. 500 mg/I
Insgesamt geldste Feststoffe max. 2050 mg/I max. 2050 mg/| max. 1500 mg/I
Chloride max. 300 mg/ max. 300 mg/ max. 250 mg/I|
Sulfate™ max. 350 mg/I. max. 350 mg/I max. 250 mg/I
Leitfahigkeit 3300 pS/cm 3300 S/cm 2400 PS/cm
Insgesamt schwebende Feststoffe max. 25 mg/I max. 25 mg/I max. 25 mg/I
(h:(oors:i:z::afrilc;freles Chlor/Halogen) max. 1,5 mg/I max. 1,5 mg/I max. 1 mg/I|

Chlorgehalt (als freies Chlor/Halogen)
Handdosierung zur Reinigung und
Desinfektion

max. 5-15 mg/l 6 Stunden lang
max. 25 mg/I 2 Stunden lang
max. 50 mg/I 1 Stunde lang

max. 5-15 mg/I 6 Stunden lang
max. 25 mg/I 2 Stunden lang
max. 50 mg/I 1 Stunde lang

max. 5-15 mg/l 6 Stunden lang
max. 25 mg/l 2 Stunden lang
max. 50 mg/I 1 Stunde lang

(*) Hghere Sulfatkonzentrationen sind erlaubt, vorausgesetzt die Summe der Chlorid- und Sulfatparameter iibersteigt nicht 500 mg/| bei verzinktem Stahl und 650 mg/I bei Baltibond/ SST 304L.
Hinweis: Fiir die Ozonwasseraufbereitung ist rostfreier Stahl 3161 (Edelstahl 316L) erforderlich. Die Ozonwerte miissen mindestens 90 % der Zeit auf 0,2 ppm +/- 0,1 ppm gehalten werden,

mit absoluten Hachstwerten von 0,5 ppm.
> Umfassende Qualitiitskontrolle
Das Auftragen der Baltibond-Hybrid-Kunststoffbeschichtung wird wihrend des gesamten Prozesses durch ein umfassendes Qualititskontroll-
programm Gberwacht. Die Qualitdtskontrolle umfasst das Priifen der Mustercoupons, welche in regelmiBigen Intervallen durch den Prozess

geschickt werden.
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Schlagversuch

Haftfestigkeitsprifung
Es wird eine Reihe von gitterartigen Schnitten in die Beschichtung bis zum Grundmetall
durchgefihrt. Im Kreuzhereich wird Klebeband angebracht und schnell abgezogen. Die

Uberpriifung des Gittermusters kann bestiitigen, dass die Haftung auf dem verzinkten
Tragermaterial stark ist.

Priifung der Schichtstirke

Um einheitlichen Korrosionsschutz sicherzustellen, wird die Stdrke der Beschichtung an
verschiedenen Stellen des Priifmusters gemessen.

Ein Schlagwerkzeug mit einem Radius von 32 mm wird mit einer direkten Schlagkraft von
18 Nm auf das Muster fallengelassen. Zum Bestehen des Versuchs diirfen keine Risse,
Abplatzungen oder Verluste der Haftungsfahigkeit im Aufprallbereich entstehen.

Machten Sie Mustercoupons der Priifung der neuen Generation der Baltibond-Hybrid-Kunststoffbeschichtung
sehen? Bitten Sie Ihren BAC-Vertreter, Ihnen die hervorragende Qualitit der Baltibond-Hybrid-Kunststoffbeschichtung zu zeigen.
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